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(M) Rotierendes Werkzeug fur das spanende.Beschneiden 

(57) Rotierendes Werkzeug (1 ) fur das spanende Bearbeiten 
eines aus den Falzkanten zusammengetragener Druckbo- 
gen gebildeten, als Aushang dem Werkzeug (1) zuge- 
wandtcn Rucken eincs zur anschliessenden Klebebin- 
dung in einer Einspannvorrichtung eines Klebebinders 
transportierten Buchblocks, bestehend aus etnem ange- 
triebenen, kreisformigen Messertrager (3), der an etner 
von dem Buchblockrucken abgewandten Seite, von der 
Nabe (4) an den Umfang des Messertragers (3) kegelig 
verlaufenden Aufspannanordnung, in auf den Umfang 
verteilten, etwa radial zur Drehachse (2) ausgerichteten 
Nuten (6) nachstellbar befestigte Schneidmesser (5) auf- 
weist, die mhden uber den Umfang des Messertragers (3) 
hinausstehenden Schneidkanten (11) eine zur Drehachse 
(2) des Messertragers (3) senkrechte Schneidebene (10) 
bilden. 
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Rotierendes Werkzeug fur das spanende Beschneiden 

Die Erfindung betrifft ein rotierendes Werkzeug fur das spanende Bearbeiten eines 

aus den Falzkanten zusammengetragener Druckbogen gebildeten, als Aushang 

dem Werkzeug zugewandten Rucken eines zur anschliessenden Klebebindung in 

einer Einspannvorrichtung eines Klebebinders transportierten Buchblocks, beste- 

hend aus einem angetriebenen, kreisformigen Messertrager, der an der von denn 

Buchblockriicken abgewandten Seite. an einer von der Nabe an den Omfang des 

Messertragers kegelig verlaufenden Aufspannanordnung, in auf den Umfang ver- 

teilten, etwa radial zur Drehachse ausgerichteteh Nuten nachstellbar befestigte ~^ 

Schneidmesser aufweist, die mit den uber den Umfang des Mesertragers hinaus- 

stehenden Schneidkanten eine zur Drehachse des Messertragers senkrechte 

Schneidebene bilden. 

Diese Ausgestaltungsweise erforderl nicht die bislang aufgew/endeten hohen 
Scherkrafte, diejevy^eils auf die betroffenen Maschinenteile ubertragen worden 
sind, sondem es findet vielmehr ein schonender Zerspanungsvorgang ohne Ab- 
schalkrafte statt. 

Eine optimale Bearbeitung des BuchblockruGkens ist fur die Haltbarkeit der Klebe- 
bindung ebenso bedeutend wie die anschliessende Beleimung. 
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Mit dem spanabhebenden Bearbeiten der Falzkanten eines Buchblockruckens soil 
u,a. eine Vergrosserung der Blattkantenflache und eine verbesserte Leimpenetra- 
tion erreicht werden. 

Dieses Vorgehen erfordert einen hohen Kraftaufwand und stabile Einspannverhalt- 
nisse am Klebebinder. die eine prazjse Fuhmng des Buchblocks gewahrleisten. 
Ebenso bedeutend ist es, dass das fur die Zerspanung eingesetzte Werkzeug dem 
hohen Kraftaufwand und der geforderten Stabilitat Stand halt, zumal schon auf- 
grund der unterschiedlichen Blattdicken der Druckbogen unterschiedlich breite 
Falzbeschnitte vorzunehmen sind. 

Bei einem rotierend angetriebenen Fraskopf zur Bearbeitung eines Buchblock- 
ruckens nach der EP - A - 0 538198 sind an einem kreisrunden, scheibenartigen 
Plattentrager in prismatischen Nuten eingesetzte, mit einer Schneidklinge versehe- 
ne Halter losbar befestigt Die tragerartigen Halter sind abweichend von der Ra- 
diaien angeordnet und die Schneidklingen parallel zur Langsachse der Halter, an 
deren Seitenkante befestigt. Durch die weit uberstehenden Halter und die ringfor- 
mige Querschnittsform des Plattentragers entsteht bei der Bearbeitung der zahen 
Buchblockrucken einer unzureichenden Stabilitat eine Vibration, die die Bearbei- 
tungsqualitat beeintrachtigt und Verschleisskrafte und -erscheinungen fbrdert bzw. 
die Nutzungsdauer der Schneidklingen reduziert. Ausserdem lassen sich die 
Schneidklingen nicht gemeinsam nachschleifen. 

Ueberdies wird durch die Anordnung der an Haltem befestigten Schneidklingen mit 
diesem Werkzeug der klassische Frasvorgang wie bei der spanabhebenden Be- 
arbeitung an Metallen angewandt, sodass uberwiegend hohe Abschal- und Scher- 
krafte entstehen, die das Werkzeug zum Vibrieren bringen. 

Bei einem Werkzeug zum Beschneiden eines aus gefalzten Druckbogen beste- 
henden Buchblockreckens nach der US-B-545935 ist der Messertrager als flache 
Scheibe ausgebildet, die auf den Umfang verteilt eine aus mehreren, die Scheibe 
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durchsetzende Ausnahmen gebildete Aufspannanordnung fur jeweils ein Schneid- 
messer aufweist. wobei letztere durch eine mit dem Messertrager verschraubbare 
Spannplatte jeweils seitlich, in einer schwalbenschwanzartigen Halterung einge- 
spannt sind. Die Schneidmesser sind an zwei gegenuberliegenden Enden durch 
Schneidkanten ausgebildet und in den Ausnahmen urn etwa 45° zur radialen Aus- 
richtung verdreht an denn Messertrager angeordnet. Die Aufspannanordnung ist 
dem zu bearbeitenden Buchblockrucken zugewandt und von dieser Seite aus, sind 
auch die Spannplatten festgeschraubt. 

Dieses bekannte Werkzeug neigt aufgrund seiner scheibenformigen, mit durch- 
gehenden Ausnehmungen versehenen Querschnittsform durch die am Umfang 
versetzten, Spanraume biidenden Schneidmesser zum Vibrieren, das sich auf 
Stabilitat die Schneidqualitat und die Standzeit der Schneidkanten negativ aus- 
wirkt. Ueberdies sind die Schneidmesser aufgrund ihrer geringen Lange zum Wen- 
den, also nicht zum Nachschleifen vorgesehen. 



Aufgrund dieser und anderer Erfahrungen. geht die Erfindung bei der Buchblock- 
rucken bearbeitung auf einem Klebebinder neue Wege und zielt gemass Patent- 
anspruch 1 darauf ab, die erkannten Mangel eines zur spanabhebenden Bearbei- 
tung des aus Druckbogen gebtldeten, eingespannten Buchblockruckens vorgese- 
henen Werkzeuges derart auszugestalten. dass hohere Standzeiten der Schneid- 
kanten, eine hohe Schnittleistung und - qualitat sowie ein Nachschleifen der 
Schneidmesser am Messertrager erreichbar warden. 



Eine zusatzliche Optimierung des Werkzeuges kann dadurch entstehen, wenn 
durch eine kompakte Anordnungsweise der Schneidmesser am Umfang des Me- 
ssertragers die Nuten, in denen die Schneidmesser nachstellbar gefiihrt sind, 
schwalbenschwanzformig und die darin gefuhrten, komplementar ausgebiideten 
Schneidmesser jeweils paarweise durch eine dazwischen angeordnete, an dem 
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Messertrager festspannbare. durch konische Seitenkanten auf die Schneidmesser 
einwirkende Spannplatte eingespannt sind. wobei im eingespannten Zustand, die 
Spannkraft durch die Jewells voneinander am weitesteii entfernten konischen Sei- 
tenkanten zweier Nuten eintritt. Diese Ausgestaltungsweise verhilft dem Werkzeug 
uber den ganzen Messertrager zu hoher Steifigkeit, sodass bei einer sachgemSs- 
sen Anwendung Instabilitat nicht auftreten kann. 

Vorteilhaft ist zwischen den Nuten eines Schneidmesserpaares eine zur Aufnahme 
der auf die Schneidmesser spannend einwirkenden Spannplatte vorgesehene 
Ausnehmung angeordnet, die bei breiter Verteilung eine hohe Klemm- und Fixier- 
wirkung auf die eingespannten Schneidmesser auszuuben vermag und ein ein- 
faches Nachstellen letzterer an dem Messertrager gestattet 

Die Ausnehmung eignet sich ganz besonders zur Anordnung einer fur die Spann- 
platte vorgesehene Befestigungsvorrichtung, wodurch eine einfache und zuverlas- 
sige Verbindung zwischen Schneidmessern und Messertrager sowie eine anna- 
hernd ununterbochene Oberflache an dem Messertrager entsleht. 



Zur Erzielung einer hohen Spannkraft und Festigkeit der Spannplatte weist die fur 
die Spannplatte vorgesehene Ausnehmung vorzugsweise wenigstens die Tiefe der 
Nuten der Schneidmesser auf und kann gleichzeitig mit den Nuten ausgehoben 
werden. 

Durch die besondere Ausgestaltung der fur die Schneidmesser vorgesehenen 
Spannvorrichtung, findet die Verankerung der Schneidmesser von der Spannplatte 
aus uber die weiter entfernten, aussenliegenden Nutenkanten der einem Schneid- 
messerpaar zugeordneten Nuten statt, sodass eine gunstigere Verteilung der ein- 
wirkenden Krafte entsteht. 
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Damit die Schneidkanten an den Schneidmesserenden bei einer zur Drehachse 
rechtwinkligen Schneidebene mit der Tangente eines Schneidkreises einen spit- 
zen Winkel bilden ist es zweckmassig. wenn der trapezartige Schneidmesserquer- 
schnitt an der in Drehrichtung voriaufenden Seitenkante gegeniiber der nachlau- 
fenden Seitenkante eine geringere Hohe aufweist Oder wenn bei trapezfomnigem 
Schneidmesserquerschnitt die Nut eines Schneidmessers an der in Drehrichtung 
voriaufenden Seitenkante eine gegenuber der nachlaufenden Seitenkante grosse- 
re Tiefe aufweist, d.h., dass sich der Nutenboden bezuglich seiner Quererstrek- 
kung entsprechend der Abweichung der Schneidkante von der Tangente in Dreh- 
richtung des Werkzeuges neigt. 

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnung, auf die 
bezuglich aller in der Beschreibung nicht naher erwahnten Einzelheiten verwiesen 
wird, anhand eines Ausfuhrungsbeisplels eriautert. Die Zeichnung zeigt in 

Fig. 1 eine Ansicht der von der Schneidebene abgewandten Seite 
eines erfindungsgemassen Werkzeuges. 

Fig. 2 einen Querschnitt durch das Werkzeug gemass der Linie A - A 
in Fig. 1 und 

Fig. 3 einen Querschnitt durch eine Nut in dem Messertrager gemass 
der Linie B - B in Fig. 2. 

In den Fig. 1 und 2 ist ein rotierend antreibbares Werkzeug 1 zum spanabheben- 
den Bearbeiten eines an den Falzkanten zusammengetragener Druckbogen ge- 
bildeten Buchblocks abgebiidet, der in einer nicht dargestellten Fordereinrichtung 
eines Klebebinders eingespannt transportiert wird und an dem die aus einer Ein- 
spannvorrichtung herausstehenden Falzkanten der Druckbogen durch das urn 
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eine senkrecht angeordnete Drehachse 2 rotierende Werkzeug 1 abgefrast bzw. 
abgetrennt werden. Fur diesen ohne Gegenmesser durchgefuhrbaren Frasvor- 
gang. der auch einer Auffacherung der Blatter und der Vergrosserung der Belei- 
mungsoberflache dient, besteht das Werkzeug 1 aus einem kreisformigen. relativ 
flachen Messertrager 3, der an der von der Schneidebene abgewandten Seite eine 
von seiner Nabe 4 an den Um^ng verlaufende kegelige Oberseite aufweist, an 
welcher in einer Aufspannanordnung mehrere Schneidmesser 5 am Umfang ver- 
teilt losbar befestigt sind. 

Hierzu weist der Messertrager 3 an der gegenuber einer Horizontalen etwa 25° 
geneigten Oberseite etwa radial ausgerichtete Nuten 6 auf, die paarweise der 
Aufspannanordnung der Schneidmesser 5 zugeordnet sind. Die Nuten 6 sind 
schwalbenschwanzformig ausgebildet und verhindem so einseitig das Abheben 
der Schneidmesser 5 von dem Messertrager 3 mit Hilfe dazvvischenliegender, auf 
die komplementar ausgebildeten Seitenkanten der Schneidmesser 5 einwirkenden 
Spannplatten 7. Die durch die radiale Ausrichtung der Schneidmesser 5 in Drauf- 
sicht betrachtet trapezformig ausgebildeten Spannplatten 7 sind in die Nutenpaare 
verbindenen Ausnehmungen 8 eingelegt und mittels Schrauben 9 gegen die be- 
nachbarten Schneidmesser 5 eine SpannkraH ausubend auf den Messertrager 3 
aufgespannt. 

Auf Ausnehmungen 8 konnte dann verzichtet werden, wenn die Schneidmesser 5 
die Nuten 6 in der Hohe ausreichend uberragen. 

Durch die Ausnehmungen 8 wird jedoch eine anstrebbare flache Querschnittsform 
des Werkzeuges 1 begunstigt und dieses kompakt gestaltet. 



Bei der Montage des Werkzeuges 1 werden vorerst die auf zwei Nuten 6 paar- 
weise verteilten Schneidmesser 5 nach ihrer Langserstreckung am Umfang des 
Messertragers 3 in die Nuten 6 eingeschoben und anschliessend die in die Aus- 
nehmung 8 eingelegte Spannplatte 7 durch Festschrauben zwischen den Schneid- 
messem 5 auf den Messertrager 3 gespannt. 



•••• 
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Hinsichtlich der Schneidebene 10, die gegeniiber dem MesseVtrager 3 in Richtung 
der Drehachse einen Abstand von etwa 1 bis 2 MiUimetem aufweist, sind die 
Schneidmesser 5 nach einem Nachstellen in den Nuten 6 nachschleifbar und bil- 
den danach einen unveranderten Schneiddurchnnesser, bei dem sie den Mess- 
ertrager 3 radial uberstehen. 

Die mit einer Schneidkante 1 1 versehenen Enden der Schneidmesser 5 verlaufen 
in einem spitzen resp. relativ flachen Winkel von wenigen Graden zu einer an den 
Schneiddurchmesser und rechtwinklig zur Langsachse eines Schneidmessers 5 
angelegten Tangente. 

Das Zustandekommen des flachen Schneidwinkels bzw. der flachen Schneidkante 
1 1 kann vorteilhaft durch eine Abv^eichung urn etwa 3** von der Parallelitat der eine 
trapezartige Querschnittsform auszeichnenden Seitenkanten des Schneidwerkzeu- 
ges, wobei sich daran auch die Neigung der Oberseite des Messertragers 3 be- 
teiligt (siehe Fig. 3); oder durch einen von der zur Schneidebene seitlich geneigt 
abweichenden Nutenboden, auf den die Spannplatten 7 auszurichte sind. 
Erstere Moglichkeit erwist sich aufgrung der symetrischen Schenkel des trapez- 
artigen Querschnittes als die einfachere Ausfuhrung sowohl hinsichtlich Herstel- 
lung wie Anwendung. 



Pfeil F stent die Drehrichtung des Werkzeuges 1 bei der Bearbeitung eines Buch- 
blocks dar. 

Das Werkzeug 1 ist durch nicht ersichtliche Schrauben, die die Locher 12 in der 
Nabe 4 parallel zur Drehachse 2 durchsetzen. an einer mit einem Motor verbunde- 
nen Antriebswelle befestigt. 

Das Abziehen des auf der Antriebswelle festsitzenden Werkzeuges 1 erfolgt uber 
Gewindebohrungen 14, in die eine Schraube gegen einen Anschlag gedreht wird. 



• • • t 
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Zur Optimierung der Freistellung der flachen Schneidkanten 1 1 gegenuber dem 
Messertrager 3, ist an dessen Umfang eine diesen zurucksetzende gebrochene 
Kante 13 vorgesehen. 



• • • • • 
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SCHUTZANSPRUCHE 



1 . Rotierendes Werkzeug (1 ) fiir das spanende Bearbeiten eines 
aus den Falzkanten zusammengetragener Daickbogen gebilde- 
ten, als Aushang dem Werkzeug (1) zugewandten Rucken eines 
zur anschliessenden Klebebindung in einer Einspannvorrichtung 
eines Klebebinders transportierten Buchblocks, bestehend aus 
einem angetriebenen, kreisformigen Messertrager (3), der an 
einer von dem BuchblockrOcken abgewandten Seite, von der 
Nabe (4) an den Umfang des Messertragers (3) kegelig veriau- 
fenden Aufspannanordnung, in auf den Umfang vertetiten, etwa 
radial zur Drehachse (2) ausgerichteten Nuten (6) nachstellbar 
befestigte Schneidmesser (5) aufweist, die mit den uber den Um- 
fang des Messertragers (3) hinausstehenden Schneidkanten (11) 
eine zur Drehachse (2) des Messertragers (3) senkrechte 
Schneidebene (10) bilden. 



2. 



Werkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Nuten (6) schwalbenschwanzformig und die darin arretierten, 
komplementar ausgebildeten Schneidmesser (5) jeweiis paar- 
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weise durch eine dazwischen angeordnete. an dem Messertrager 
(3) festspannbare, durch konische Seitenkanten auf die Schneid- 
messer (5) einwirkende Spannplatte (7) eingespannt sind. 

Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen den Nuten (6) eines Schneidmesserpaares eine zur Auf- 
nahme der auf die Schneidmesser (5) spannend einwirkenden 
Spannplatte (7) vorgesehene Ausnehmung (8) angeordnet ist. 

Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ausnehmung (8) eine an dem Messertrager (3) vorgesehene Be- 
festigungsvorrichtung der Spannplatte (7) aufweist. 

Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ausnehmung (8) wenigstens die Tiefe der Nuten (6) aufweist. 

Werkzeug nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Schneidmesserpaar Jewells zwischen den bei- 
den weiter entfernten Nutenkanten der dem Schneidmesserpaar 
zugeordneten Nuten (6) einspannbar ist 
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7. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 6, bei dem die 

Schneidkanten an den Schneidmesserenden mit der Tangente 
eines Schneidkreises einen spitzen Winkel bilden. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der trapezartige Schneidmesserquerschnitt 
an der in Drehrichtung (2) vorlaufenden Seitenkante gegenuber 
der nachlaufenden Seitenkante eine geringere Hdhe autweist 
Oder dass bei trapezformigem Schneidmesserquerschnitt die Nut 
(6) eines Schneidmessers (5) an der in Drehrichtung (F) vorlau- 
fenden Seitenkante eine gegenuber der nachlaufenden Seiten- 
kante grossere Tiefe aufweist 



8. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Messertrager (3) am Umfang eine gebrochene 
Kante (13) aufweist. 



• • • 
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